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BIOMASA GUNTAMATIC

CALDERAS DE

GUNTAMATIC



GUNTAMATIC HEATING GMBH

GRAN PRESENCIA PENSAMIENTO GLOBAL

Con mds de 120 puntos de venta en 17 paises, tfenemos Como proveedores de sistemas, desarrollamos y produci-
una importante presencia en los mercados europeos. Nos mos calderas altamente duraderas y eficientes. La amplia
hemos ganado un gran prestigio dentro del sector gracias gama de calderas de pellets BIOSTAR es un ejemplo per-
a la alfisima calidad de nuestros productos que cuidamos fecto.

desde su desarrollo y su fabricacion hasta las fases de ven-

tay post-venta.

CALENTAMIENTO CON PASION GUNTAMATIC HEATING GMBH

Somos ingenieros y fabricantes de calderas por vocacion. Constitucion: 1963

Nuestras soluciones responden a los deseos y necesidades Estructura empresarial; Empresa familiar
de los clientes y tfrabajamos para darles a ellos y a nuestros Puntos de venta y SAT. 120

partners la confianza de haber elegido el sistema de cao- Presencia comercial: 17 paises
lentamiento mds adecuado. Recursos propios: 100 %

I

J Pensamos y actuamos de acuerdo a
nuestros valores. La humildad, hones-
fidad y constancia son valores funda-

mentales para nosotros pues aspiramos
a dar a nuestros clientes siempre mas

de lo que les prometemos. JJ

Gunther Huemer,
Director General de GUNTAMATIC Heating GmbH




Para nosotros, el trabajo en equipo significa fransparencia,
actuar como partner y buscar la mejor solucién para su
proyecto.

Cuanta mayor calidad muestre un producto, menores
serdn sus costes de operaciéon. Esta es la razén por la que
prestamos la mdxima atencién a todos los detalles de pro-
duccion.

NUESTRA META

ES DESTACAR

EN LO QUE SABEMOS
REALIZAR CON
EXCELENCIA -

FABRICAR PRODUCTOS
INNOVADORES,
SEGUROS Y FIABLES.

Nuestra planta de produccion estd plenamente automati-
zada y nuestro personal alfamente cualificado.  Asi es
como aseguramos la alfisima calidad y la sobresaliente re-
lacion calidad-precio de nuestros equipos de calefaccion.
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DESCUBRA LA
FAMILIA BIOSTAR

NUESTROS EQUIPOS BIOSTAR SON LAS PRIMERAS CALDERAS DE PELLETS A BAJA TEM-
PERATURA FABRICADAS EN SERIE Y SE CARACTERIZAN POR SU TECNOLOGIA PUNTA,
RESULTADO DE MUCHOS ANOS DE EXPERIENCIA Y UNA INTENSA LABOR DE INVESTIGA-
CION Y DESARROLLO. LA ULTIMA GENERACION DE CALDERAS DISPONE DE PANELES
DE CONTROL CON PANTALLA TACTIL Y DESTACA POR SU ALTISIMA EFICIENCIA Y UNA
COMODIDAD EN EL USO INIGUALABLE.

CALDERAS DE PELLET BIOSTAR

BIOSTAR 12 /15 / 23 kW
(BIOSTAR W)




TECNOLOGIA PUNTA

- Control modulante de la bio-combustion, desde 3 hasta
23 kW

- Caldera completamente automatizada, desde la
alimentacion a la limpieza de cenizas y desde el aporte
de aire hasta la limpieza de la caldera

- Diseno patentado de baja temperatura con sistema anti-
condensacion

- Componentes con un factor de seguridad del 200%

- Manejo simple y seguro usando el panel de control de
pantalla tactil

- Combustion perfecta mediante sonda lambda

- Puede trabaijar sin depdsito de inercia

NO PRECISA DEPOSITO DE INERCIA

La caldera BIOSTAR puede reducir fécilmente la temperatura
a 38°C sin pérdida de eficiencia. De este modo no precisa
de un depdsito de inercia. Ello no sélo supone un importan-
te ahoro en tiempo y espacio, sino gque ademds permite
sustituir calderas existentes sin tener que realizar sustanciales
modificaciones en la instalaciéon de calefaccion.

INVESTIGACION Y DESARROLLO

ALTAMENTE ADAPTABLE

Los modelos BIOSTAR FLEX con un sistema de aspiracion de
combustible neumdtico de altisima calidad ofrecen una
gran libertad en el emplazamiento del combustible con
una distancia de hasta 25 m de la caldera. El sistema de
alimentacion asegura una éptima separacion del polvo y
un mantenimiento minimo. La resistente vdivula rotativa cor-
tafuegos junto al sistema de alimentacién por gravedad ga-
rantiza una tofal protecciéon para evitar retrocesos de llama.
El ahorro energético es visible fambién en los motores de alta
calidad y bajo consumo.

El equipo de alimentacion de combustible “Flex” asegura un
vaciado completo del silo de obra, asi como un suministro
preciso al sistema de aspiracion neumdtico. La version BOX,
un silo textil reforzado en su parte inferior mediante un cono
metdlico es la alternativa ideal al silo de obra.

PANEL DE CONTROL CON PANTALLA TACTIL;
INTELIGENTE Y FACIL DE USAR

El control se realiza mediante una pantalla tdctil, con unos
menus de usuario estructurados de forma clara y sencilla.
Todos los ajustes relevantes, test de componentes y mensa-
jes de error son facilmente accesibles. Los ajustes, ademds,
pueden ser contfrolados via Smartphone mediante un mo-
dulo opcional GSM.

Después de muchos anos de investigacion y desarrollo, BIOSTAR es una de las calderas de pellet de baja temperatura mas
completas de Europa. Gracias a su panel de control de pantalla téctil y a su tecnologia innovadora es ademds una de las

soluciones mds avanzadas del mercado.



CONOZCA LOS SISTEMAS
BIOCOM Y POWERCORN

LA GAMA BIOCOM ES FACIL DE MANEJAR Y ES A LA VEZ ALTAMENTE EFICIENTE, OFRE-
CIENDO RANGQOS DE POTENCIA ENTRE 30'Y 400 KW. DISPONE DE PARRILLA DE COMBUS-
TION ESCALONADA Y SISTEMA DE LIMPIEZA AUTOMATICA PERMITIENDO LA COMBUS-
TION DE PELLETS DE DIFERENTES CALIDADES E INCLUSO DE CEREALES SI SE EQUIPA CON
UNA CAMISA INTERIOR DE ACERO INOXIDABLE OPCIONAL.

BIOCOM 30, 40, 50
Y POWERCORN 30, 50

Dos tamanos

BIOCOM 75, 100
Y POWERCORN 75

Un tamano

CONFIGURACION EN CASCADA BIOCOM

Hasta cuatro equipos; potencia mdxima de 400 kW.
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COMBUSTION PERFECTA

El sofisticado software de control asegura que el mechero
de aire caliente encienda el combustible de forma rapida
y eficiente. Los cereales o pellets de madera son quema-
dos ala temperatura ideal de gasificacion de aprox. 650°C
de modo que se evita la formacién de escoria. Una parrilla
movil escalonada y autolimpiante asegura el movimiento
adecuado en el lecho de brasas y facilita la eliminacion
de las cenizas. Los gases de combustion producidos son
convertidos limpiamente en energia dentro de una zona
secundaria de combustiéon generosamente dimensionada
usando aire secundario.

6 Informacién - Estado

T2 caldera:

Modo:

Programa:

Potencia: 0%

T2 exterior: { +0) 10°C

SIMPLE Y ALTAMENTE EFICIENTE

La sonda lambda asegura una combustion perfecta. El pa-
nel de control con pantalla téctil informa al usuario sobre la
eficiencia de la combustién y el rendimiento de la caldera.
Posibilidad de integrar un control opcional por compensa-
cién de temperatura exterior para optimizar el sistema de
calefaccion y aumentar el confort de la instalacion.,

LIMPIEZA DE INTERCAMBIADOR DE CALOR Y
TURBULADORES

El polvo es separado dentro de un intercambiador de calor
tubular especialmente desarrollado. Las sustancias corrosi-
vas condensan en |la superficie de doble pared dejando el
intercambiador de calor limpio y protegido y aprovechan-
do asi cada grado de calor.

SISTEMA DE AUTOLIMPIEZA PARA
COMODIDAD TOTAL

Un sinfin a baja velocidad fransporta los restos de ceniza
hacia un gran contenedor de cenizas de 60 litros para su
facil extraccion. El polvo del mecanismo de limpieza del
infercambiador de calor se deposita automdticamente en
un cajén de cenizas de 12 litros sencillo de vaciar.



CONOZCA LA GAMA
DE CALDERAS POWERCHIP

LA GAMA DE CALDERAS POWERCHIP ES MUY SENCILLA DE MANEJAR, EXTREMADAMENTE EFI-
CIENTE Y OFRECE UNA FLEXIBILIDAD UNICA EN EL MERADO EN CUANTO A LOS COMBUSTIBLES
CON LOS QUE PUEDE TRABAJAR. ESTOS EQUIPOS ESTAN DISENADOS PARA QUEMAR ASTILLAS
DE MADERA, PELLETS, CEREALES O MISCANTHUS Y LA CALDERA SE ADAPTA AL CAMBIO DE
TIPO DE COMBUSTIBLE SIMPLEMENTE PULSANDO UN BOTON. LAS CALDERAS POWERCHIP SON
ESPECIALMENTE APROPIADAS PARA CENTROS PRODUCTIVOS, PEQUENOS HOTELES, ESCUE-
LAS, INSTALACIONES AGRICOLAS E INSTALACIONES CON DISTRICT HEATING. GRACIAS A SU

PANTALLA TACTIL, SON MUY FACILES Y COMODAS DE MANEJAR.
-

POWERCHIP 20/30, 40/50, POWERCORN 50 ESPECIAL

Tres famanos

-
—
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POWERCHIP 75, 100 CONFIGURACION EN CASCADA PARA

Un tamano, diferentes rangos de potencia gracias a la POWERCHIP

modulacion Posibilidad de conectar hasta 4 calderas, 400kW de poten-
cia mdxima




COMBUSTION PERFECTA

Un sofisticado control electronico asegura que el mechero
de aire caliente encienda el combustible de forma répida y
eficiente. La combustion de las astillas, los pellets, el grano de
cereal o el miscanthus se realiza eficienfemente a la fempe-
ratura ideal de 650°C. Una parrilla moévil escalonada y aufo-
limpiante proporciona el movimiento adecuado en el lecho
de brasas y facilita la eliminacion de las cenizas. Los gases
de combustion producidos son convertidos limpiamente en
energia dentro de una zona secundaria de combustion ge-
nerosamente dimensionada usando aire secundario.

SINFiN DE ALIMENTACION

Los pellets, astillas, granos de cereales 0 miscanthus son
fransportados por el sinfin de alimentacion que los deja
caer sobre el stoker a través de un conducto con clapeta
de protecciéon contra retrocesos de llama. La sonda lamb-
da optimiza constantemente el consumo de combustible
y el indicador de nivel de llenado de la caldera evita cual-
quier sobrellenado.

SISTEMA DE ALIMENTACION

TURBULADORES E INTERCAMBIADOR DE CALOR

Los gases de la combustion son transformados limpiamen-
tfe en agua caliente en un infercambiador de calor espe-
cialmente desarrollado. El polvo es eliminado por un efi-
ciente separador. El intercambiador de calor de tuberia y
camisa se limpia constantemente y de forma automadtica
usando turbuladores moviles y aprovechando cada grado
de calor producido.

MAXIMA SEGURIDAD

El ventilador de firo no sélo aporta la cantidad de aire ideal,
sino que ademds crea una depresion permanente en la
cdmara de combustion, En combinacion con el conducto
con clapeta cortafuegos se evita de esta forma cualquier
riesgo de refroceso de llama. El panel de control de panta-
lla tactil le ofrece un diagndstico de erores y la opcidn de
monitorizacion remota desde su Smartphone, asegurdndo-
le el méximo confort,

El sistemna de alimentacion con agitador de brazos con muelle transporta las astillas, pellets, granos de cereal y miscanthus
de forma segura y sin dafar el combustible, con el minimo consumo de energia y evitando un sobrellenado de la caldera.
Engranajes y motores eléctricos de méxima longevidad ofrecen el mdaximo nivel de seguridad operativa. La construccion
modular Unica permite un facil transporte y un montaje sencillo del sistema.



BMK
CALENTAMIENTO DE FUTURO

LA CALDERA BMK ES LA SOLUCION IDEAL PARA TODO AQUEL QUE BUSQUE UNA CALDE-
RA DE LENA INNOVADORA 'Y FIABLE. ES EXCEPCIONALMENTE COMODA DE USAR, DURA-
DERA, Y ESTABLECE NUEVOS ESTANDARES EN TERMINOS DE EFICIENCIA'Y SEGURIDAD.

»£RICADA CON

ALDERA DE GASIFICACION DE LENAﬁF
NVOLVENTE DE ACERO INOXIDABLE DE ALTA CALIDAD

aldera de lena para troncos de medio metro
0. 30, 40, 50 kW




EXCEPCIONALMENTE PRACTICA Y FACIL DE
MANEJAR

La caldera BMK destaca por su altisima calidad, su durabi-
lidad, su disefio modular y su cdmara de combustion rota-
cional. Su tecnologia innovadora le confiere una eficiencia
de combustion sin igual a temperaturas superiores a los
1400°C. Esto le permite a la caldera guemar una amplia
gama de combustibles. La cédmara de carga de 166 o 215
litros recubierta de acero inoxidable minimiza el nimero de
recargas. El encendido automdtico opcional de la caldera
BMK la convierte en una de las calderas de lena mds mo-
demas y coémodas del mercado.

COMBUSTION DE PRIMERA CATEGORIA

La tecnologia de la caldera BMK ha mostrado su eficacia
miles de veces. La Ultima generacion ha sido optimizada
adicionalmente ofreciendo una fiabilidad sin igual. El ex-
cepcional aislamiento de la cdmara de brasas y de com-
bustion en combinacion con el precalentamiento del aire
proporciona una alfisima temperatura de gasificacion.
Gracias a ello la caldera puede quemar diferentes tipos de
lena e incluso asfillas.

EL PODER DE LA RESPONSABILIDAD

Hemos combinado la experiencia adquirida con la fabri-

cacion de miles de calderas de lena con la pasion por la

perfeccion.

- Cdmara de carga de acero inoxidable de alta calidad

- Zona de combustion completamente aislada

- Control de zona de accién del aire de combustion

- Potencia del infercambiador de calor modulante

- Encendido automdtico por aire caliente; Unico en el mer-
cado

- Combustion optimizada mediante sonda lambda

- Sencillo manejo a fravés de pantalla tactil

- Informacion del estado de carga de combustible

- Largos infervalos entre recargas de lena

- Eficiencia de hasta mds de un 94%



PRO ,
LA SOLUCION INDUSTRIAL

LA SERIE DE CALDERAS PRO OFRECE UNOS NIVELES DE AHORRO Y SEGURIDAD SIN
IGUAL PARA SISTEMAS DE CALEFACCION DE MEDIANA Y GRAN POTENCIA DE PELLETS Y
ASTILLAS. GRACIAS A SU DISENO MODULAR, LA SERIE PRO ES MUY FLEXIBLE Y OFRECE
POTENCIAS DE HASTA 1.000 KW.

La serie PRO 175/ 250

La serie PRO 600/ 750

La serie PRO 350/ 425/ 500




MAXIMA SEGURIDAD

La serie de calderas PRO es el resulfado de 15 anos de
experiencia en investigacion y desarrollo y en produccion
industrial de calderas de biomasa. Los componentes utili-
zados son de una calidad excepcional y garantizan la mdxi-
ma seguridad, unos bajos costes de mantenimiento y una
larga vida Util. Para necesidades de altas potencias pue-
den conectarse varias calderas en cascada, garantizando
una alta fiabilidad y una extraordinaria capacidad de mo-
dulacién. La serie PRO ofrece grandes ventajas a usuarios
comerciales e industriales.

AUTOLIMPIEZA

Los turbuladores dispuestos verticalmente se mueven con-
finuamente arriba y abajo manteniendo el infercambiador
de calor de grandes dimensiones limpio. Asi se previene la
formacion de residuos e incrustaciones que pudieran redu-
cir la eficiencia y se evita la pérdida de calor. El innovador
sisterna de autolimpieza asegura ademds que la caldera
pueda funcionar durante largos periodos de tiempo con un
mantenimiento minimo.

SISTEMA DE SEGURIDAD MULTIPLE

COMBUSTION DE ALTA EFICIENCIA

El combustible es gasificado aportando aire primario con-
frolado y en condiciones de temperatura éptima del lecho
de brasas. La sonda lambda regula el suministro de aire y
de combustible asegurando un rendimiento éptimo de la
caldera. Los gases de combustién son fransformados con
el aire secundario limpiamentfe en energia en una gran
zona de combustion en la que se generan temperaturas
de 1300°C.

VENTAJAS DE LA PRODUCCION EN SERIE /
DISPONIBILIDAD DE RECAMBIOS

Las calderas industriales PRO son equipos de calefaccion
fabricados en serie y estandarizados. Utilizamos compo-
nentes de mdaxima calidad, que han sido testados inten-
samente. La estandarizacion de las calderas y su construc-
cion modular asegura la tofal disponibilidad de recambios
de tal forma que el Servicio Técnico Oficial pueda actuar
con mdxima agilidad.

Un sofisticado sistema de proteccion contra refrocesos de llama garantiza el mdximo nivel de seguridad. Por un lado el ven-
tilador de humos genera una depresion permanente en la cdmara de combustion. Por otro lado la caldera dispone de una
valvula rotativa cortafuegos y una clapeta de sobrellenado. Las instalaciones grandes disponen adicionalmente de un control

de temperatura en el silo de combustible.



BIOSTAR

ESPECIFICACIONES Y
CARACTERISTICAS TECNICAS

ddidd JJJ.IJH;;JJ

COMBUSTION MODULADA

El sisemma completo de la caldera
(ventilador de humos, Stoker, valvula
rotafiva  cortafuego, bomba circula-
dora de caldera) modula segun la de-
manda de energia existente en cada
momento. De esta forma se evitan
encendidos en frio y se alarga la vida
de la caldera optimizando a la vez el
rendimiento de la caldera y logrando
importantes ahorros de combustible.

de llama

0

de calor

21. Motor

INTERCAMBIADOR DE CALOR

Intfercambiador de calor tubular con
sisterna contracorriente 'y potencia
variable. Cuanta mds alta sea la ve-
locidad de los gases de combustion,
mayor serd la eficiencia del intercam-
biador de calor. No se producen con-
densaciones, incluso a bajas tempera-
turas, debido al sistema de inyeccion
patentado.

22. Engranagje

23. Ventilador de aspiracion
24, Depdsito nodriza

25, Sinfin dosificador de pellets
26. Sensor de monitorizacion
27. Valvula cortafuego rotativa

BIOSTAR FLEX - ALIMENTACION CON
SISTEMA NEUMATICO

1. Puerta cajon de cenizas

2. Plancha de limpieza de parrilla

3. Aire primario

4. Parrilla auto-limpiante

5. Aire secundario

6. Inyector espiral

7. Rampa caida pellets anti retroceso

Zona de combustion
Limpieza automdadtica intercambiador

10. Moftor de limpieza

11. Mechero de aire caliente
12, Aislamiento cerdmico

13. Aislamiento completo
14. Turbulador

15. Intercambiador de calor tubular
16. Ventilador de extraccion
17. Sensor de gases

18. Sonda Lambda

19. Panel de control tactil
20. Sensor de llenado

SISTEMA DE ASPIRACION DE
PELLET

- Optima separacién de polvo.

- La valvula rotativa cortafuego posicio-
nada después del sinfin de alimen-
taciéon garantiza la éptima alimenta-
ciéon de pellets, un cierre absoluto y
una total seguridad contra retrocesos
de llama.




BIOSTAR FLEX - SISTEMA DE CARGA NEUMATICO

uberia de

120

1720

min. 250

1950

- .
I 1056* min. 170

- Depdsito nodriza: aprox. 100 litros

- Tuberia de aspiracion: mdx. 25m
(15 m si va en vertical)

- Tiempo de recarga: 8 — 10 min.

- Peso por metro de sinfin de
alimentacion: aprox. 40kg

BIOSTAR BOX - ALIMENTACION NEUMATICA CON SILO TEXTIL

aspiracion

Longitud de silo

1,080 - 1,559 = FLEX 1
1,560-2,039 = FLEX 1.5
2,040-2,519=FLEX 2
2,520-2,999 =FLEX 2.5
3,000-3,479=FLEX3
3,480 - = Bajo pedido

T e — _{_\pertura en la pared para el sinfin: Ancho: 300mm
min. 400 méx. 850 Alto:  250mm
El sistema de aspiracion recoge los pellets al final del for-
nillo sinfin y los fransporta hasta el depdsito nodriza.
El silo de combustible no tiene qué estar directamente
junto a la caldera. La tuberia de aspiracion puede salvar
distancias de hasta 25 metros.
min. 200

Silo

7.5 8.3

11

14

Anchura 2.1 29 2.5

29

Profundidad| 2.1 1.7 2.5

29

Altura 1.8-2.5/1.9-2.5| 1.8-2.5

19-2.5

Capacidad |4.5-7.5|5.7-8.3|7.3-11.0| 9.6-14.1

Especificaciones técnicas

Refuerzo de
acero

min. 500 Profundidad

Combustible Pellets ENPlusS Al Pellets ENPlus Al Pellets ENPlus Al EU-Norm EN14961-2
Potencia Nominal 15 (12™) 15 23 kw
Potencia minima 3.3 3.5 6.9 kw
Depresion requerida en la chimenea 0,1 0,1 0,15 mbar
Temperatura de caldera 38 - 80 38-80 38 -80 °C
Volumen de agua 30 30 30 litros
Presiéon de trabajo (mdx.) 3 3 3 bar
Peso de la caldera 298" 298" 305" kg
Caudal minimo 600 600 600 I/h
Volumen depésito nodriza 100 100" 100 litros
Limpieza de intercambiador de calor automdtico automdtico automatico

Cajoén de cenizas integrado 38 38 38 litros
Diametro tuberia de humos 130 130 130 mm
Rendimiento de caldera 94.7 94.8 94.7 %

*  BIOSTAR W: Anchura = 1.620 mm
** Dato de potencia para Alemania

*** BIOSTAR 23W Potencia = 20 kW

***x Peso sin sinfin de alimentacion

xHxkx BIOSTAR W = 400 litros

min.

Tuberias de 200
llenado y
ventilacion
Anchura
Altura

min.

200



BIOCOM / POWERCORN
ESPECIFICACIONES Y
CARACTERISTICAS TECNICAS

BIOCOM / POWERCORN

Puerta de la camara de combustion
Parrilla escalonada — aire primario

Cdmara de combustion

Indicador nivel de llenado

Inyector espiral — aire secundario

Zona de combustion de gas

Tapa de limpieza

Turbuladores

Tubos del intercambiador de calor

10. Ventilador de humos

11. Mecanismo limpieza infercambiador de calor
12. Salida humos

13. Sonda Lambda

14. Sonda de humos

15. Motor limpieza y parrilla

16. Sinfin de cenizas

17. Cajon de cenizas extraible

18. Panel de control tactil

19. Camisa de acero inoxidable para cereales

VBN CA LN~

: r 0

—

1. Aspiracion de cenizas neumatico

2. Contenedor de cenizas de 200 L

3. Tuberia de aspiracion de cenizas

24, Pasamuros de lana de roca resistente al fuego
5. Bridas resistentes al fuego




FLEX - SISTEMA DE CARGA NEUMATICO
BIOCOM/POWERCORN 30-50

Longitud de silo

Entrada inter- 1,080 - 1,559 = FLEX 1
cambiador de 1,560 - 2,039 = FLEX 1.5
seguridad, %" 2,040-2,519 = FLEX 2

2,520-2,999 =FLEX 2.5
Conexion para 3,000-3,479=FLEX 3

- sensor de valvula 3,480-3,959 =FLEX 3.5
§ proteccion térmica 3,960 -4,430 = FLEX 4

Sonda de 2 4,440-4,919=FLEX 4.5
caldera 4,920-5,399 =FLEX 5

~Conexion
adicional %2

Impulsion
1 184"

| 780

min. 1470 ‘min.

min. 420 Apertura en la pared para sinfin: Anchura: 300 mm
400 400

méax. 850 Altura: 250 mm

BIOCOM/POWERCORN 75-100

El sistemna de aspiracion recoge los pellets al final del tornillo sinfin
y los transporta hasta el depdsito nodriza.

- Depdsito nodriza: aprox. 200 litros
- Tuberia de aspiracion: max. 25m (15 m si es vertical)

El silo de combustible no tiene qué estar directa-
mente junto a la caldera. La tuberia de aspiracion
puede salvar distancias de hasta 25 metros.

BOX - ALIMENTACION NEUMATICA CON SILO TEXTIL

min. 200
11

Silo 75 83 1 14

_Tuben'as de |
IIenqdoy %8
Anchura 2.1 29 2.5 29 'm ventilacion T
Profundidad| 2.1 1.7 2.5 29 |m
Altura Anchura
Altura 1.8-2.5(19-2.5/1.8-2.5 | 1.9-25 |m
Capacidad |4.5-7.55.7-8.3|7.3-11.0| 9.6-14.1 m? Refuerzo l
de acero == min.
200
Pellets = 650 kg/m? I F profundidad —
Cereales = 750 kg/m? min. 500
Especificaciones Técnicas BIOCOM 30 BIOCOM 40 BIOCOM 50 BIOCOM 75 BIOCOM 100
POWERCORN 30 POWERCORN 50 POWERCORN 75
Combustible BIOCOM Pellets ENPlus Al y A2 Norma Europea
EN14961-2
Combustible POWERCORN Pellets ENPlus Al y A2; Grano de cereales ONORM M7139*** (Miscanthus y pellets agricolas****)
Potencia de caldera: Pellets de madera 7-30 9-40 12-49 22-75 22-99/101 kw
Potencia de caldera: Grano de cereal max. 25 max. 40 mdax. 70 (con aditivo)
Depresion requerida en chimenea 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 mbar
Temperatura de caldera 50-80 50-80 50-80 60-80 60-80 °C
Volumen de agua 128 128 147 256 256 Litros
Presiéon de trabajo (mdx.) 3 8] 8 8] 8] bar
Cajén de cenizas, "parrilla” 60 60 60"/ 80" 80 80 Litros
Cajén de cenizas, "Intercambiador de calor" | 12 12 12 12 12 Litros
Didmetro exterior tuberia de humos 150 150 1507/ 180 180 180 mm
Peso 550"/ 562 563 585/ 667 865"/ 890™ 865 kg
Peso unidad inferior 340 340 340"/ 410™ 430 430 kg
Peso intercambiador de calor 1807/ 192™ 183 215/ 227 405 405 kg
Peso stoker 70 70 70 70 70 kg
Peso unidad motor 26 26 26 26 26 kg
Peso incluyendo sinfin alimentaciéon 40 40 40 40 40 kg
Intercambiador de seguridad Si
Alimentacién 230V/13A
Pueden conectarse hasta cuatro calderas en cascada.
* Caracteristicas de la gama BIOCOM
o Caracteristicas de la gama POWERCORN
rkx La caldera es capaz de guemar grano de cereal siempre que esté permitido por las normativas locales y cumpla con los correspondientes
limites de emisiones.
Fokkx Estos equipos estdn especialmente indicados para uso con combustibles orgdnicos; sin embargo no se dispone de certificados especificos

para cada tipo. La posibilidad de tal uso debe consultarse con fabrica'y verificarse para cada caso particular en referencia a los limites de emisiones
y las normativas locales.



POWERCHIP
ESPECIFICACIONES Y
CARACTERISTICAS TECNICAS

POWERCHIP

Puerta de la cadmara de combustion
Parrilla escalonada — aire primario
Camara de combustion
Indicador nivel de llenado
Inyector espiral — aire secundario
Zona de combustion de gas
Tapa de limpieza
Turbuladores
Tubos del intercambiador de calor

. Ventilador de humos
Mecanismo limpieza infercambiador
de calor

12. Salida humos

13. Sonda Lambda

14. Sonda de humos

15, Moftor limpieza y parrilla

16. Sinfin de cenizas

17. Cajon de cenizas extraible

18. Panel de control tactil

19. Proteccién contra retroce-

sos de llama
20. Stoker
21. Pasamuros
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22, Control de temperatura
silo
23. Sinfin de alimentacion




POWERCHIP HASTA 50 KW

Conexion intercambiador
|' _| i Can
Retorno 5/4” — de seguridad %

[— Conexién valvula

proteccion térmica %"
Sonda caldera
721

Impulsion 54" __

Conexion

1670 i "
adicional %2

769 r

|476|

0022 Seiop[es Bles BwIujW eI}y

778

POWERCHIP 75 KW O SUPERIOR

Impulsién 2"
aal

Retorno 2"

Impulsién 2"

Conexién intercambiador - 112"
de seguridad %"

00¥Z SeIap|ed Bles ewiujw BInjy E

min. 500 1574 min. 400

SINFiN DE ALIMENTACION

min. 500

Altura de carga de
grano de cereal /
pellets: 2,5 m;
Astillas: 5 m

min. 800

Longitud méaxima sinfin 7m

ALTERNATIVAS DE ALMACENAJE DE COMBUSTIBLE

Diametro del agitador desde 1.500 hasta 5.000 mm

Especificaciones Técnicas i i chip 75 Powerchip 100
Combustible Astillas P16B y P45A* EN14961-4
Pellets de madera ENPlus Al y A2 Norma EN14961-2
Grano de cereal** y Miscanthus *** ONORM M7139

Potencia de caldera Astillas 7 - 30 Astillas 12 - 50 Astillas 22 - 75 Astillas 25,5 - 85 kw

Pellets 7 - 30 Pellets 12 - 50 Pellets 22 - 75 Pellets 22 - 100 kw

Grano de cereal mdéx. 25 |Grano de cereal mdéx. 25|Grano de cereal mdx. 70 kw

Miscanthus mdx. 25 Miscanthus mdx. 25 Miscanthus mdx. 60 kW
Depresién requerida en chimenea 0.15 0.15 0.15 0.15 mbar
Temperatura de caldera 65 -80 65-80 65-80 65 - 80 “C
Volumen de agua 128 147 256 256 litros
Presién de trabajo (mdx.) 3 3 3 3 bar
Cajoén de cenizas, "parrilla" 60 60 80 80 litros
Cajén de cenizas, "Intercambiador de calor" |12 12 12 12 litros
Ancho total 1574 1574 1875 1875 mm
Didmetro conexion tuberia 150 150 180 180 mm
Peso total (sin sinfin de alimentacién) 550 585 865 865 kg
Peso unidad inferior 340 340 430 430 kg
Peso intercambiador de calor 180 215 405 405 kg
Peso sinfin de alimentacién 75 75 75 75 kg
Intercambiador de seguridad Si
Alimentacién 400V /13 A

Pueden combinarse en cascada hasta cuatro calderas.

* Combustion de astillas P45A (G 50) en caso de astillas excelentes.
** Equipacion adicional requerida.

*** Revestimiento adicional requerido.



PRO - SOLUCION INDUSTRIAL PARA BIOMASA

ESPECIFICACIONES Y
CARACTERISTICAS TECNICAS
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PRO FLEX - SISTEMA DE CARGA DE PELLETS NEUMATICO

Longitud de silo
1,080 - 1,559 = FLEX 1

2,520-2,999 = FLEX 2.5
1,560-2,039=FLEX15 3,000-3,479=FLEX3

2,040-2,519=FLEX 2 3,480-3,959=FLEX3.5

3,960 -4,439 = FLEX 4
4,440-4,919=FLEX4.5
4,920-5,399 =FLEX5

min.2,5m

VDN OA DN =

Tubo de
aspiracion

PRO

Parrilla escalonada — Aire primario
Cdamara de gasificacion

Control cdmara de combustion
Tapa de limpieza

Turbuladores

Infercambiador de calor
Ventilador de humos

Mecanismo de limpieza automdtica
Salida de humos

0. Sonda Lambda

1. Sonda de humos

2. Motor parrilla

3. Cajon de cenizas

4. Panel de control tactil

5. LED indicador de estado de
funcionamiento

Pasamuros sinfin alimentacion™ps-
Anchura: 30 cm
Altura: 25 cm

1950 cm

max. 850 cm
min. 420 cm
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PRO - SISTEMA DE CARGA DE ASTILLAS

Didmetro del agitador de
15a50m
Longitud del sinfin de alimentacion hasta 7 m maximo
|
1700 3 2300 ‘ @250
K | Salida de humos
2100
¥ ¥ L
L 5100
v 3400 | ~ L 3400
1700 D 1700 D 1700

™~

6800

5100

VY N/

3400

¢ 1700 §

Datos Técnicos

Tipo PRO 175
Tipo PRO 250

Set PRO 350
Set PRO 425
Set PRO 500

Set PRO 600
Set PRO 750

Set PRO 850
Set PRO 1000

Combustible PRO Astillas P16B y PASA EN14961-4

Pellets ENplus Al y A2 Norma EN14961-2
Combustible PRO Flex Pellets ENplus Al y A2 Norma EN14961-2
Potencia Caldera PRO (Flex) 175 188 La potencia total resulta de la combinacion de los diferentes kw
Potencia Caldera PRO (Flex) 250 199,5%* [ 250*** mabdulos kw
Depresién requerida en chimenea 0,1 0.1 0,1 0.1 mbar
Temperatura de caldera 60-85 60-85 60-85 60 - 85 °C
Volumen de agua 572 1.144 1.716 2.288 litros
Presion de trabajo max. 3 max. 3 max. 3 max. 3 bar
Volumen de cenizas max. 240 max. 480 max. 720 max. 960 litros
Didmetro exterior salida humos 250 2x 250 3x 250 4Ax 250 mm
Peso total aprox. 2.200 aprox. 4.400 aprox. 6.600 aprox. 8.800 kg
Intercambiador de seguridad Si Si Si Si
Alimentacién 400V/20A 400V/20A 400V/20A 400V/20A

* Combustion de astillas P45A (G 50) en caso de astillas excelentes.

*** pofencia maxima de caldera / Modelo no disponible en Alemania

** Potencia nominal para set inferior a 400 kW




BMK
ESPECIFICACIONES Y
CARACTERISTICAS TECNICAS

BMK

Cdamara de carga de grandes dimensiones

Parrilla

Cajon de cenizas

Aire secundario pre-calentado y controlado

Aire primario pre-calentado y contfrolado

Turbo-camara de combustion

Turbuladores

Palanca de limpieza

Ventilador de humos

10. Salida humos

11. Panel de control tactil

12. Servomoftores de bajo consumo para aire primario
y secundario

13. Aislamiento total de gran espesor

14. Bypass de humos

15. Opcional: Encendedor automadtico

VRN OGN N~

ZONA DE COMBUSTION SECUNDARIA:

Zonas de gasificacion, encendido y combustion secundaria
completamente protegidas. Facil vaciado de cenizas.

ZONA DE CONTROL DE AIRE DE COMBUSTION:
Una correcta aportacion de oxigeno en el lugar adecuado
para una optima combustion primaria y secundaria.

INTERCAMBIADOR DE CALOR:
Intercambiador de calor tubular con potencia variable;
limpieza desde el exterior.

| Dimensién D |

Datos Técnicos BMK 20 BMK 30 BMK 40 BMK 50
Potencia 20 30 40,3 (39.47) | 50 (42,57 kw
Dimensiones caldera con aislante  Anchura, D 973 973 973 973 mm

Altura, E 1440 1440 1640 1640 mm

Profundidad, F 940 940 940 940 mm
Capacidad de combustible 166 166 215 215 litros
Anchura cdmara de carga 370 370 370 370 mm
Profundidad camara de combustion 580 580 580 580 mm Dimensién C
Volumen de agua 125 125 175 175 litros Dimensién A
Presién mdxima de trabajo 3 3 3 3 bar
Peso aprox. 630 630 730 730 kg Dimension B
Impulsién y retorno R11/4 R11/4 R11/4 R11/4 pulgadas
Altura de impulsién A / Altura de retorno B 1047 / 568 | 1047 | 568 | 1247 | 568 | 1247 | 568 mm
Altura salida de humos C (sin codo) 1334 1334 15634 1534 mm _ 160
Didmetro exterior salida de humos 150 150 150 150 mm
Depresién requerida en chimenea 0.2 0.2 0.2 0.2 mbar
Dimensiones de caldera (sin aislantes) Anchura 875 875 875 875 mm Dimension E

Altura 1335 1335 1535 1535 mm
Profundidad 795 795 795 795 mm

Alimentacién 230V/ 13 A|230V /13 A[230V/ 13 A|230V/13 A

* Dato de potencia para Alemania Dimension F



Como lideres del mercado son fundamentales para no-
sotros la calidad y la correcta instalacion de cada una de
nuestras calderas. Si se encuentra con cualquier duda o
problema, nosotros le buscaremos la solucion apropiada
en el menor tiempo posible.

Gracias a nuestra amplia red de distribuidores y servicios
técnicos oficiales le podemos ofrecer un altisimo nivel de

Servicio.
L ]

1

realizamos promesas que no
podamos cumplir

La clave de nuestro éxito
es clara y pragmdtica — No
vendemos nada de lo que

no estemos convencidos. No

Kurt Kaufmann,
Responsable de Atencién al Cliente desde 1984
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PRO / Sistema Industrial

GUNTAMATIC

HEATING y

SOLUTIONS Caldera de pellets de baja temgé%sﬁrg

POWERCHIP / Caldera de astillas . BMK / Caldera de leha
- .

POWERCORN
Caldera de grano de cereal BIOCOM / Caldera de pellets industrial

GUNTAMATIC

HEATING GMBH

Bruck 7 . 4722 Peuerbach . Austria
Tel. 0043(0)7276-2441-0 . Fax 0043(0)7276-3031 . info@guntamatic.es . www.guntamatic.com

10/2016 - Los esquemas, fotos, datos, medidas etc. estdn sujetos a modificaciones y pueden diferir de Ia realidad por eror o
modificacion. Para su decision de compra tenga por favor siempre en cuenta la Ultima versién o en su defecto la version reflejada
en la cofirmacién de pedido correspondiente. En caso de que detecte diferencias entre los datos y fotos del folleto y su confirma-
cién de pedido y ello vaya a influir en su decisiéon de compra, deberd comunicarlo inmediatamente después de haber recibido la
confirmacién de pedido. Reclamaciones posteriores debidas a diferencias con el presente folleto no podrdn ser atendidas como
procedentes.




